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KAESER KOMPRESSOREN celosvetovo znamy
dodavatel systemov stlaceného vzduchu

Podnik zalozil v roku 1919 Carl Kaeser senior ako strojar-
sku dielfiu v Coburgu. V roku 1948 polozil zakladatef firmy
svojim rozhodnutim vyrabat piestové kompresory zéklady
pre jej povySenie do pozicie celosvetovo uznavaného vy-
robcu kompresorov. Vyvoj bloku skrutkovych kompresorov
KAESER so SIGMA PROFIL v 70-tych rokoch 20. storoCia
znamenal jeho postup do Spickovej skupiny vyrobcov.

V sUc¢asnosti pracuje pre podnik na celom svete pribliz-
ne 8000 ludi. Vd'aka odhodlaniu a schopnostiam tychto
zamestnancov a ich spolo&nému naplifianiu maximal-

nej spokojnosti zdkaznikov sa spolo¢nost KAESER
KOMPRESSOREN stala jednym z najvacSich a najuspes-
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nejSich poskytovatelov systémov stlaceného vzduchu.
Spolo¢nost vyvaza kompresory a komponenty na Upravu
stlaéeného vzduchu takmer do vSetkych krajin sveta.

Hlavny zavod v Goburgu

V hlavnom zavode v Coburgu v sucasnosti priblizne

2000 zamestnancov vyraba kompresory najrozlicnej-

Sich konstrukcii a vykonov na Gzitkovej ploche viac

ako 150 000 m2. Najmodernejsia informacna a siefova
technoldgia spaja vSetky pobocky medzinarodnej firemnej
skupiny KAESER.
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KAESER KOMPRESSOREN — svetoznamy poskytovatelov systémov stlaceného vzduchu
Viac stlaceného vzduchu s nizSou spotrebou energie

Skrutkové kompresory KAESER do 22 kW

Skrutkové kompresory KAESER — kompletné systémy do 15 kW

Skrutkové kompresory KAESER od 18,5 do 500 kW

Modularne skrutkové kompresory KAESER s kondenza¢nymi suSi¢mi do 132 kW
Skrutkové kompresory KAESER so SIGMA FREQUENCY CONTROL

Interné ovladanie kompresora SIGMA CONTROL 2
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Viac stlaceneho vzduchu s mensim mnozstvom energie

KAESER SIGMA PROFIL

SIGMA PROFIL vyvinuty a neustéle dalej optimalizovany
spolo¢nostou KAESER KOMPRESSOREN je mimoriad-
ne efektivny a Setri velké mnozstvo energie. V kazdom
bloku skrutkovych kompresorov KAESER pracuju rotory
s tymto energeticky Uspornym profilom. Ich pouzivanie

pri Specificky optimalnom pocte otaCok zarucuje vysoku
energeticku efektivitu. Velké kalibrované jemne nastavené
presné valivé loziska a vyroba s minimalnymi toleranciami
zabezpecuju diha Zivotnost a vysoku spofahlivost.

Usporny skrutkovy kompresny blok
so SIGMA PROFIL

V z&sade je mozné dosiahnut dany hnaci vykon s maly-
mi blokmi kompresora pri vysokom pocte otacok alebo s
velkymi blokmi kompresora pri optimalnom pocte otacok.
Velké bloky kompresorov s nizkymi otaCkami su efek-
tivnejSie a poskytuju pri rovnakom vykone pohonu viac
stla¢eného vzduchu.

Spoloc¢nost KAESER preto buduje bloky skrutkovych

a optimalizovanymi profilmi. Kazdy skrutkovy kompresor
KAESER sa pouzivatelovi stlaceného vzduchu rychlo
vyplaca vo forme vyznamnej Uspory energie.
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Energeticky usporné ovladanie kompresora SIGMA GONTROL 2

Interné riadenie SIGMA CONTROL 2 koordinuje
vyrobu a spotrebu stla¢eného vzduchu. Pomocou
tohto inteligentného riadenia sa d& vyhnut zbytog-
nym stratdm, najma v rozsahu Giasto¢ného zata-
Zenia. Spolo¢nost KAESER pontuka rozli¢né druhy
riadenia podfa potreby.

SIGMA CONTROL 2 zodpoveda najvy$Sim naro-

kom na interné ovladanie kompresora a zaklada sa
na mimoriadne spolahlivom priemyselnom pocitaci.
Riadiaca jednotka je prepojena s vymenitefnymi
vstupnymi a vystupnymi modulmi. Tak je mozné fle-
xibilné prispésobenie na vSetky skrutkové kompre-
sory, skrutkové duchadla, piestové kompresory a
zariadenia s duchadlom KAESER, ale aj na externé
komunika¢né systémy. Pouzity priemyselny pocitac
uklada poslednych 200 prevadzkovych udalosti. To pomaha vam a servisu KAESER jednoducho najst a pochopit poruchy.
Pomocou zabudovaného webového servera je okrem toho mozné zobrazit prevadzkové Gidaje, (idrzbové a poruchové hlase-
nia na vasom vlastnom pocitaci.
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SIGMA CONTROL 2 hovori 30 jazykmi. Jasna Struktira menu zjednodu$uje ovladanie. Cez slot na SD kartu sa daju rychlo
a lahko nahravat, resp. prenasat softvérové aktualizacie a prevadzkové parametre. To $etri servisné naklady. Okrem toho sa
da SD karta pouzivat na ukladanie délezitych prevadzkovych Gidajov.

Nizke naklady na zivotny cyklus

Obstaravacie a servisné naklady kompresora st len malou ¢astou nakladov celého Zivotného cyklu. Naklady na energie sa
ako hlavny podiel celkovych vydavkov na skrutkovy kompresor po¢as doby pouzivania pripocitavaju k nasobku nakupnej
ceny. Vd'aka skrutkovym kompresorom KAESER, ktoré Setria energiu, mozu spolo¢nosti vyrazne znizit celkové néklady na
privod stlateného vzduchu.

Dodato¢né Uspory nakladov a Setre-
nie Zivotného prostredia s rekupera-

ciou tepla:

Elektrick4 energia dodavana do Potential energy Energy costs
skrutkového kompresora sa meni cost savings:

na 100 % tepelnl energiu. AZ 96 % up to 30 %

tejto energie sa da ziskat spaf a mo-
Zete ju vyuzit na tepelno-technické
Ucely. To znamena, ze kazdy rok je
mozné usetrit tisice eur a ton emisii
CO.. Presny efekt Uspor zavisi od

Commissioning

velkosti kompresorov a nahradené- Life-cycle costs
ho zdroja energie (prad, plyn, vy-
kurovaci olej). Na rekuperaciu tepla
je mozné dodato¢ne namontovat aj
niekolko star§ich kompresorov.

Service costs

Investment costs



Malé skrutkove kompresory KAESER

do 22 kW

Skrutkové kompresory KAESER vas presved€ia svojou
hospodéarnostou a spolahlivosfou. Na tento Gcel sa pou-
ziva remenovy pohon pre série SXC, SX, SM, SK a ASK.
Vyrobca KAESER KOMPRESSOREN realizoval tento typ
pohonu ako jeden z prvych vyrobcov kompresorov vobec.
Automatické zariadenie na Upravu napnutia” udrziava
prenosovl Uéinnost remefového pohonu skrutkovych
kompresorov KAESER na konstantne vysokej Urovni po-
Cas celej Zivotnosti. Vykon tak zostane nezmeneny pocas
celej doby pouzivania.

Automatické zariadenie na Upravu napnutia sti€asne zni-
Zuje naklady na udrzbu.

Plast s akustickou izolaciou redukuje prevadzkovy hluk na
minimum. Rozhovor vedla beziaceho kompresora nepred-
stavuje ziaden problém.

" Nevztahuje sa na systémy konstrukénej série SX, v ktorych pouzivané
ploché remene nevyzaduju Ziadne Upravy napnutia.

N
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Ovladanie kompresora SIGMA GONTROL 2

Riadenie SIGMA CONTROL 2 umoznuje efektivne riade-
nie a kontrolu prevadzky kompresora. Displej a ¢itacka
¢ipov RFID umoziuju uginni komunikaciu a bezpecnost.
Variabilné rozhrania ponukaju vysoku flexibilitu. Otvor pre
SD kartu ulah&uje aktualizacie.

Automatické napinanie remena

Vysokovykonny klinovy remei s automatickou Upravou
napnutia zaru€uje vysokoucinny prenos sily z hnacieho
motora na blok kompresora. Tento systém napomaha pri
Uspore energie a nakladov na udrzbu a prispieva k vysoke;j
spolahlivosti kompresora.

Blok kompresora so SIGMA PROFIL®*

Srdcom kazdého skrutkového kompresora je novy blok
kompresora s energeticky Uspornym systémom SIGMA
PROFIL. Je optimalizovany z hladiska techniky pridenia a
vyznamne prispieva k tomu, Ze celkové zariadenia urcuju
z hladiska $pecifického vykonu nové standardy.

Obr.: SM 13 (IE4), SK 25 (IE3), SX 8 (IE3), ASK 28 (IE3)

Jednoducha udrzha

Vsetky prace Gdrzby je mozné vykonavat z jednej strany.
Na tento Ucel je mozné odstranit lavy kryt telesa a vsetky
udrzbové miesta su lahko pristupné.

(Na obrdzku je znazomené SM 13T)

Up to
6%

usable for heating

Rekuperacia tepla

Kazdy skrutkovy kompresor transformuje privedenu (elek-
trickll) hnaciu energiu takmer vylu€ne na tepelni energiu.
AZ 96 % tejto energie mozno ziskat spat napriklad na uce-
ly vykurovania. Tym sa zniZuje spotreba primarnej energie
a vyrazne sa zlepsuje celkova prevadzkova energeticka
bilancia.



Obr.: SXC 8, AIRCENTER SK 22 (IE3), AIRCENTER SX 8 (IE3), AIRCENTER SM 13 (IE4)

Skrutkove kompresory KAESER
Kompresorove stanice do 15 kW

KAESER sa vybral novou cestou: Kompresor a kon-
denzacny susi¢ nie su nainstalované v spolo¢nom, ale

v samostatnom telese. Susi¢ sa tym chrani pred salavym
teplom kompresora a zvySuje sa jeho prevadzkova bez-
pecénost.

Funkcia vypnutia susi¢a (nie pri SXC), ktord mozno zvolit
pomocou ovladania kompresora a prepojit s prevadzkou
kompresora, vyznamne znizuje spotrebu energie. Napriek
priestorovo Uspornému kompaktnému dizajnu su vSetky
komponenty fahko dostupné.

Vd'aka zabudovanému kondenza¢nému suSi¢u dodéva
stanica stlateného vzduchu suchy vzduch a stlaceny
vzduch vo vysokej kvalite a chrani vase stroje pred Skoda-
mi v désledku kordzie.
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Zapojenie a spustenie

Tato kompaktna kompletna stanica stlaceného vzduchu
vyzaduije len pripojku do elektrickej siete a pripojenie k
sieti stla¢eného vzduchu. Dalsie inétalaéné prace nie su
potrebné.

(Na obrédzku je zndzornené SM 13 AIRCENTER)

FILTER KAESER pre cisty vzduch

Originalne produkty KAESER FILTER (volitefna moznost)
zabezpeduju efektivny stlateny vzduch vo vSetkych trie-
dach Gistoty podla normy ISO 8573-1 vd'aka najnizSiemu
moznému diferenénému tlaku. Filtracné prvky je mozné
menif rychlo a Gisto.

(Na obrdzku je zndzomené AIRCENTER SM 13)

Navrhnuty pre ¢o najjednoduchsi servis

Lavy kryt telesa je lahko odnimatelny a poskytuje jednodu-
chy pristup k vSetkym bodom udrzby. Priezory umozfuju
kontrolu hladiny fluida, odvadza¢a kondenzatu a napnutia
hnacieho remena pocas prevadzky.

(Na obrdzku je zndzornené AIRCENTER SM 13)

Riadenie SIGMA GONTROL 2

Riadenie SIGMA CONTROL 2 umoznuje efektivne riade-
nie a kontrolu prevadzky kompresora. Displej a ¢itacka
¢ipov RFID umoziuja Géinni komunikaciu a bezpeénost.
Variabilné rozhrania ponudkaji vysoku flexibilitu. Otvor pre
SD kartu ulah&uje aktualizacie.

Blok kompresora so SIGMA PROFIL

Srdcom kazdého skrutkového kompresora s remeriovym
pohonom je novy blok kompresora s energeticky Uspor-
nym systémom SIGMA PROFIL. Je optimalizovany z hla-
diska techniky prudenia a vyznamne prispieva k tomu, ze
celkové zariadenia ur€uju z hladiska Specifického vykonu
nové Standardy.
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Stredne vel'ke a vel'ke skrutkove kompresory

KAESER od 18,5 do 500 kW

Skrutkové kompresory KAESER sérii ASD az HSD nie-
lenze vytvaraju viac stlateného vzduchu s nizSou spotre-
bou energie, ale z hladiska univerzélnosti, jednoduchosti
pouzivania, Udrzby a ekologickosti dokonca plnia vSetky
zelania.

Z&kladom je presne zladeny sortiment blokov kompreso-
rov SIGMA PROFIL, ktory vyvinula, vyraba a nepretrzite
optimalizuje spolo¢nost KAESER KOMPRESSOREN.

Energeticka efektivita sa dalej zvySuje pouzitim vysoko
efektivnych motorov IE4 a motorov ventilatorov s regulova-
nym poc¢tom otacok (od série CSD).

Servisni technici spolo¢nosti KAESER uz od zacdiatku vy-
vojového procesu hodnotia a optimalizuju dizajn umoznu-
jci jednoduchu Gdrzbu a moznost opravy.

Elektronicky tepelny manazment (ETM) dynamicky re-
guluje teplotu fluida. Tvorba kondenzatu a s tym spojené

poskodenia spésobené vihkostou sa spolahlivo eliminuji a
navySe este usetrite aj elektrickl energiu.
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Riadenie SIGMA CONTROL 2

Riadenie SIGMA CONTROL 2 umozriuje efektivne riade-
nie a kontrolu prevadzky kompresora. Displej a ¢itacka
¢ipov RFID umoziuju uginni komunikaciu a bezpecnost.
Variabilné rozhrania ponukaju vysoku flexibilitu. Otvor pre
SD kartu ulah&uje aktualizacie.

Blok kompresora so SIGMA PROFIL

V srdci kazdého skrutkového kompresora KAESER je
novy blok kompresora s energeticky Uspornym systémom
SIGMA PROFIL. Je optimalizovany z hfadiska techni-

ky pradenia a vyznamne prispieva k tomu, ze celkové
zariadenia ur€uju z hladiska Specifického vykonu nové
Standardy.

Il
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Filtre fluida Setrné k zivotnému prostrediu

Filtracné prvky pouzivané v hlinikovych teles&ch filtrov
fluida ,neobsahuju kovy“. To znamena, ze po skonceni
Zivotnosti ich mozno lahko tepelne zlikvidovat.

Obr.: ASD 60 (IE4), ESD 375 (IE4)

Aby sa dosiahla spravna teplota

V zavislosti od prevadzkovych podmienok inovativny elektro-
nicky tepelny manazment dynamicky reguluje teplotu fluida,
aby sa bezpecne zabranilo tvorbe kondenzatu a zaroven sa
zvysila energeticka efektivita.

(Na obrdzku je znazomené ASD 60)

Up to
6%

usable for heating

Rekuperacia tepla

Kazdy skrutkovy kompresor transformuje privedenu (elek-
trickll) hnaciu energiu takmer vylu€ne na tepelni energiu.
AZ 96 % tejto energie mozno ziskat spat napriklad na uce-
ly vykurovania. Tym sa zniZuje spotreba primarnej energie
a vyrazne sa zlepsuje celkova prevadzkova energeticka
bilancia.

11
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Obr.: ASD 60 T (IE4), DSD 240 T (IE4)

Zachovajte si
chladnu hlavu s

R-913A

chladivom budiicnosti

Cielom nového nariadenia o flu6-
rovanych sklenikovych plynoch EU
517/2014 je znizit emisie fludro-
vanych sklenikovych plynov a tym
prispiet k obmedzovaniu globalneho
oteplovania.

Nové T-systémy disponuju chladi-
vom R-513A, ktoré méa velmi nizku
hodnotu GWP (potencial globalneho
oteplovania), a tak zabezpecuiju,
aby boli bezpeéne k dispozicii pocas
celého Zivotného cyklu zariadenia.

Modularne skrutkove kompresory KAESER
s kondenzacnym susicom do 132 kW

Tieto skrutkové kompresory su vSestranné, spolahlivé a
hospodarne v prevadzkovej praxi.

S namontovanymi modulmi kondenzacnych susSi¢ov sa
z Uspornych zariadeni stavaju kompletné kompresorové
stanice, ktoré dodavaju vysokokvalitny stlaceny vzduch.

Kompresor a kondenzacny susi¢ su inStalované v sa-
mostatnych telesach. SusSi¢ sa tym chrani pred salavym
teplom kompresora a zvySuje sa jeho prevadzkova bez-
pecénost.

Funkcia vypnutia kondenzaéného susica, ktoru je mozné
zvolit pomocou ovladania kompresora a prepoijit s pre-
vadzkou kompresora, vyznamne znizuje spotrebu energie.

(Na obrazku vpravo je zndzomené CSD 105 T)

Bezpecny cyklonovy odlucovac KAESER

Cyklonovy odlu€ova¢ KAESER s elektronickym odvadza-
¢om kondenzatu ECO-DRAIN, ktory je zapojeny pred kon-
denzaénym susi¢om zabezpecuje bezpecéné predbezné
oddelenie a odstranenie kondenzatu, a to aj pri vysokych
teplotach a vihkosti vzduchu.

(Na obrdzku je zndzorené CSD 105 SFC)
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Riadenie SIGMA CONTROL 2

Riadenie SIGMA CONTROL 2 umoziiuje efektivne riade-
nie a kontrolu prevadzky kompresora. Displej a ¢itacka
¢ipov RFID umoziuju uginni komunikaciu a bezpecnost.
Variabilné rozhrania ponukaju vysoku flexibilitu. Otvor pre
SD kartu ulah&uje aktualizacie.

13
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Skrutkove kompresory KAESER
s0 SIGMA FREQUENGY CONTROL

Kompresory KAESER zo série SM SFC do HSD SFC su
mimoriadne hospodarne skrutkové kompresory. V kon-
Strukénych sériach SM, SK a ASK SFC pracuje remernovy
pohon KAESER s automatickym napinanim remena.

Pomaly pracujuce velké bloky kompresorov KAESER

s energeticky uspornym systémom SIGMA PROFIL po-
nukaju vynikajuce vykonové parametre v celom rozsahu
ovladania.

Skrutkové kompresory s reguléaciou otacok konstrukénych
sérii SM SFC do HSD SFC dokazu bez zvySenej potreby
Gdrzby dosiahnutf 100 % pIné zatazenie.

Zariadenia so synchronnym reluktanénym
motorom s regulaciou frekvencie

Série ASD, BSD, CSD a CSSDX su vybavené synchrén-
nym reluktanénym motorom. Podfa Studie je typicky profil
spotreby stla¢eného vzduchu medzi 30 — 70 % maximalnej
spotreby. V tomto pripade mdze skrutkovy kompresor so
synchrénnym reluktanénym motorom a reguléciou otaCok
naplno vyuzit svoje sily z hfadiska Uspory energie v rozsa-
hu giasto¢ného zatazenia. Motory tiez dosahuji najlepsiu
moznu triedu energetickej

efektivity IE5

Norma IEC 61800-9-2

Eurépska norma o ekodizajne IEC 61800-9-2 definuje
poziadavky na hnacie systémy v pracovnom stroji s elek-
trickym pohonom. Pritom sa Specifikuje stupen G¢innosti
systému, ktory zohladnuje straty motora a meni¢a. Zaria-
denia KAESER so stratami 0 20 % nizsimi ako referenéna
hodnota spifiaju tuto poziadavku vo vysokej miere.

Vysoky stupei ucinnosti v rozsahu Giastocného
zatazenia

Synchrénne reluktanéné motory majd vyrazne vysSi stupen
Géinnosti v rozsahu Giastoéného zatazenia ako napr. asyn-
chrénne motory. To znamen4, Ze v porovnani s beznymi

frekvencéne regulovanymi zariadeniami je mozné usetrit az
10 %.

< 20% losses
than benchmark

+ 20% benchmark

> 20% losses
than benchmark

Maximalna energeticka efektivita

Spolo¢nost KAESER spifia stuperi systémovej Giginnosti
IES2 pre systémy s regulaciou frekvencie, a teda najvyssiu
mozn0 Géinnost podla normy IEC 61800-9-2. V pripade
IES2 ma hnaci systém o viac ako 20 % menej strat ako
referenéna hodnota.

Obr.: ASD 60 SFC (IES2), BSD 75 SFC (IES2, IE4, IE5)

Kompletné zariadenie s certifikatom EMC

Skrifiovy rozvadza¢ SFC a SIGMA CONTROL 2 ako samo-
statné komponenty takisto ako kompletny systém kompre-
sorov sU testované a certifikované podra smernice EMC pre
priemyselné siete triedy A1 v stlade s EN 55011.

% Full load current

800 SFC versions

700 mm Direct start

600 mm Star-delta start
Soft start

500

Malkky Start bez Skodlivych pridovych Spiciek

Plynulé zvysenie hnacieho pridu z nuly na plné zataZenie
bez prudovych $piciek vedie k takmer neobmedzenej frek-
vencii prepinania motora (spustanie za jednotku ¢asu bez
prehriatia). Plynulé zrychlovanie a brzdenie navySe chrani
pohyblivé ¢asti.

15



Interne ovladanie kompresora

SIGMA CONTROL 2

Toto interné riadenie SIGMA CONTROL 2 koordinuje vyrobu a spotrebu stlacéeného vzduchu. Pomocou tohto inteligentného
riadenia sa da vyhnut zbytoénym stratdm, najma v rozsahu Giastoéného zataZenia.

SIGMA CONTROL 2 zodpoveda najvyssim narokom na interné riadenie kompresora a zaklada sa na mimoriadne spolahli-
vom priemyselnom pocitaci. Riadiaca jednotka je prepojena s vymenitelnymi vstupnymi a vystupnymi modulmi. To umozriuje
flexibilné prispdsobenie vSetkym dostupnym skrutkovym kompresorom KAESER, ako aj externym komunikacnym systémom.

Z.8bar

Haintenance in

Podpora pri vyhl'adavani chyh

Pouzity priemyselny pocita¢ uklada poslednych
200 prevadzkovych udalosti. To pomaha vam a
servisu KAESER jednoducho najst a pochopit
poruchy. Pomocou zabudovaného webového
servera je okrem toho mozné preniest a zobrazit
prevadzkové Udaje, udrzbové a poruchové hlase-
nia na vasom vlastnom pocitaci.

Pripraveny na medzinarodné pouzitie

SIGMA CONTROL 2 hovori 30 jazykmi. Jasna
Struktira menu umoznuje jednoducht obsluhu.
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SIGMA CONTROL 2

Rychla aktualizacia

Cez slot na SD kartu sa daju rychlo a l'ahko
nahravat, resp. prenasat softvérové aktualizacie a
prevadzkové parametre. Tym sa uSetria naklady
na aktualizciu a servis. Okrem toho sa d& SD
karta pouzivat na ukladanie délezitych prevadz-
kovych tdajov.

S moznostou pripojenia k sieti SIGMA CONTROL 2

Napojenie na riadiacu techniku je v Standardnom rozsahu
zahrnuté do riadenia SIGMA CONTROL 2 pri zariadeniach
od ASD po HSD. Pre zariadenia SX — ASK je mozné vy-
brat volitelné pripojenie k riadiacej technoldgii pre SIGMA

CONTROL 2.

Obr.: zasuvny komunikaény modul

Podrohbnosti o funkénych tlacidlach

Zakladné funkcie

Tlac¢idlo ON — zelena LED — ZA-
PINA kompresor —> automaticky
rezim samoovladania, indikator
-Kompresor ZAP*.

Tlacidlo VYP
~YPINA kompresor*.

Funkcie semafora

Porucha — ¢ervena LED — in-

I] dikator ,Porucha kompresora®“.
V pripade poruchy sa kompre-
SOr vypne.

Porucha komunikacie — erve-
A+ Y na LED — zobrazenie ,Datova

komunikacia s inymi systémami

prerusena alebo narusena“.

o Udrzba — zIt4 LED — indikator
/7 ,Signal tdrzby je aktivny* alebo
~Platnost poéitadla Gidrzby vypr-
Sala“ alebo ,Vystraha“.

Riadiace napatie ZAP — zele-

; na LED — zobrazuje ,hlavny
vypina¢ ZAP, pritomné siefové a
napajacie napatie"“.

esc

)

Funkcie menu

Tlacidlo vyberu menu — NAHOR
— posuva text na displeji po
riadkoch nahor.

Tlacidlo vyberu menu — NADOL —
posuva text na displeji po riadkoch

nadol.

Tlacidlo vyberu menu —
DOPRAVA — posuva text na
displeji po riadku doprava.

Tlacidlo vyberu menu — DOLA-
VA — posuva text na displeji po
riadku dofava.

Tlacidlo Cancel — umozniuje
vratit sa na dalSiu vyssiu Groven

Tlagidlo Prevziaf — sltzi na
preskocenie do nasledujuceho
vedlajSieho menu alebo prevza-
tie hodn6t.

Potvrdzovacie tlacidlo — po-
tvrdi rozpoznanie poruchovej
signalizacie a resetuje — ak je
to pripustné — nastavenu pamat
portch.

Tlacidlo Info — vyvola aktualne
aktivne hlasenia.

Pokrocilé funkcie

Tlacidlo chodu naprazdno
prepne kompresor z rezimu
zataZenia do rezimu chodu
naprazdno.

Tlacidlo zapnutia dialkového
ovladdaca — zelena LED prepina
rezim dialkového ovladaca
medzi ,ZAP* a ,VYP*.

Spinacie hodiny tlacidla ZAP/
VYP — zelena LED — aktivuje
alebo deaktivuje nastavenu
funkciu spinacich hodin.

Prevéadzka pri zatazeni — ze-
lenad LED — ,generuje stlaceny
vzduch®.

Chod naprazdno — zelena LED —
LKompresor bezi* — ,Ziadny stlaceny
vzduch®.
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Informacie bhez hranic -

komplexné riesenia na mieru

Systém riadenia stlaceného vzduchu
SIGMA AIR MANAGEMENT SYSTEM

Vylep$ena adaptivna 3-Dadvaced regulécia predvidavo vypo-
Citava mnozstvo moznosti prepinania a potom vzdy vybe-
rie energeticky najefektivnejSie. To znamena, Zze objemové
prietoky a spotreba energie kompresorov sa vzdy optimal-
ne prisposobia aktualnej potrebe stlaceného vzduchu.
Vdaka zabudovanému priemyselnému PC s viacjadrovym
procesorom v kombinacii s adaptivnym 3-Da#anced rigdenim
je tato optimalizacia mozna.

So zbernicovymi prevodnikmi SIGMA NETWORKS (SBU)
mate vSetky moznosti prispdsobenia individualnym pozia-
davkam zakaznika. SBU mézu byt vybavené digitalnymi

a analégovymi vstupnymi a vystupnymi modulmi, ako aj
portmi SIGMA NETWORK.

Takto je napriklad mozné bez problémov zobrazif hlasenia
alarmu, prietokové mnozstvo, tlakovy rosny bod, meranie
vykonu atd'.

(1)

Riadenie presahujiice ramec stroja
SIGMA AIR MANAGER 4,0 (SAM 4,0)

3)

KAESER CONNECT -
vizualizacia prostrednictvom integrovaného
wehového servera

» DIhodobé Udaje pre reporting, analyzu, kontrolu a audity,
riadenie energie podfa ISO 50001

« cielena minimalizacia nakladov na stlaceny vzduch

« informativne spravy o nakladoch na energiu

« individualne pridavatelné nakladoveé bloky

* nevyzaduje sa ziadny samostatny softvér
(prehlad cez internetovy prehliadac)

« vizualizacia cez rozhranie Gigabit Ethernet na vzdialenu
vizualizaciu

« vzdy aktualne informacie online

(4)
SIGMA NETWORK

Bezpecna siet na riadenie a komunikaciu strojov, ktora je
Specifickd pre KAESER

Digitalne pristroje s vystupom, ako napr. laptop

SIGMA AIR MANAGER 4.0

KAESER CONNECT

. r

iy il L.

hfle=

Riadiaca stanica

Komunikaény modul, napr. Modbus TCP

o Wi [ |2

KAESER SIGMA NETWORK

(®)

- Adaptivne fladanle SDA=== Pripojenie kompresorov so systémom e

* Live R+l schéma Aktudlny a rychly prehlad o celej SIGMA NETWORK
SIGMA GONTHBL 2 PROFIBUS-Master

kompresorovej stanici

 Typy SAM 4.0-4, SAM 4.0-8, SAM 4.0-16

+ S moznostou upgradovat: Roz§irenie kompresorovej
stanice prostrednictvom softvérového upgradu — Zziadna
zmena hardvéru nie je nutna

Kompresory so systemom SIGMA CONTROL 2 su pripoje-
né cez SIGMA NETWORK

* 6 digitalnych vstupov, 4 analégové 4 — 20 mA vstupy, (6)

5 vystupov re’le Ly . .. . ar u T . Ovladanie: Ovlédanie:
+ Jeden meraci menic tlaku vratane Prepojenie existujucich sieti SAM Profibus so SIGMA CONTROL 2 SIGMA CONTROL
* 7 portov SIGMA NETWORK pre kompresory s SNW-PROFIBUS Master | |

ovladanim SIGMA CONTROL 2 a/alebo SIGMA
zbernicovymi prevodnikmi NETWORK (SBU)

* Volitelne s SNW-PROFIBUS-Master na prepojenie
existujucich stanic so SIGMA AIR MANAGER

So SNW-PROFIBUS-Master (volitelnd moznost) je mozné
bez problémov prepojit existujiice kompresorové stanice so
siefou Profibus.

N1 A 1N v

(2] Rézne moznosti pripojenia Je mozné pripojenie beznych typov

komponentov na pripravu kompresorov
KAESER GONNECT -
na napojenie na riadiacu techniku

Mozné komunika¢né moduly: PROFIBUS DP,
PROFINET 10, Modbus TCP, Modbus RTU, Ethernet/IP

Pripojenie kompresorov Prepojenie kompresorov so
s0 systémom SIGMA CONTROL 2 systémom SIGMA CONTROL; pripojenie k staniciam
50 siefou Profibus (nahrada SAM 1)

Zabezpecené udaje — bezpecéna prevadzka!




Moderna vyroba, vysoka kvalita

Na dosiahnutie najvy$Sej moznej presnosti sa komponenty
pre skrutkové kompresory KAESER vyrabaju v klimatizo-
vanych miestnostiach na modernych obrabacich strojoch.

Vysoko motivovani a kvalifikovani zamestnanci s dlhoroc-
nymi skisenostami v strojarstve tiez zarucuju konzistent-

nu, vynikajucu kvalitu nasich vyrobkov, ako aj nepretrzitd
kontrolu vyrobnych tolerancii, napr. s meracim systémom
3-D s presnostou merania 1/1000 mm.

Zamerané na budicnost

Nepretrzita optimalizacia existujdcich produktov a nepre-
trzité sledovanie zakladnych inovacii v najmodernejSom
vyskumnom a vyvojovom centre KAESER (vlavo) zabez-
pecuju popredné technické normy vyrobkov KAESER:
Kompresory a komponenty stlaéeného vzduchu s najvys-
$ou moznou hospodarnostou, jednoduchostou tdrzby a
spolahlivostou.

Svedomita montaz

Kvalitne zaskoleni odbornici zostavuju bloky kompresorov a
kompresorové zariadenia podla prisnych vyrobnych noriem
systému riadenia kvality KAESER.

Presné frézovanie a brusenie

Na CNC strojoch na brusenie profilov umozniuju rotory
SIGMA PROFIL minimalne tolerancie a optimalnu Géinnost
— s presnostou jednej tisiciny milimetra.

Rotory na skiiSobnej stanici

Uplna presnost a stihra vietkych parov rotorov je predme-
tom prisnych kontrol.

Flexihilné obrabacie centra

Rotory a telesa blokov kompresorov KAESER sa vyrabaju
v najmodernejsich, klimatizovanych obrabacich centrach.
Riadenie kvality v stlade s normou DIN/ISO 9001 zaruCuje
vynikajucu kvalitu produktu.



Zakaznicky servis: KAESER AIR SERVIGE

Spolo¢nost KAESER KOMPRESSOREN je ako jeden z
najvacsich vyrobcov kompresorov a poskytovatelov pne-
umatickych systémov pritomna po celom svete. Vysoko
kvalitna, globalne prepojena predajna a servisna organiza-
cia zaistuje po celom svete maximalnu moznu disponibilitu
vSetkych produktov a sluzieb KAESER.

Jednou z najdélezitejSich poziadaviek na prevadzkovy
privod stlaéeného vzduchu je: maximalna mozna disponi-
bilita. A tato sa da trvalo udrzaf aj s najlep$imi a najefek-
tivnej§imi komponentami len so sprievodnym najlepsim
moznym servisom. Kvalitny servis sa vyplati so spolahli-
vou disponibilitou stlaéeného vzduchu a vysokou bezpec-
nostou vyroby.

Stla¢eny vzduch musi byt k dispozicii 24 hodin denne.
Preto su technicka pomoc, zasobovanie dielmi a servisni
technici vo vac¢sine servisnych organizécii k dispozicii na
zavolanie sedem dni v tyzdni, 24 hodin denne.

Servisné Cislo si mbézete pozri na www.kaeser.com
(vyberte svoju krajinu).

Maximalna mozna disponibilita

Globalne prepojenie a datova komunikacia umoznuje pri
vyrobkoch Kaeser kompatibilnych s internetom dialkovu
diagnostiku a UdrZbu podra potreby. To vedie k vyssej
dostupnosti a optimalizuje celkovi ekonomickl G¢innost
privodu stlaceného vzduchu.
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Rychly zakaznicky servis

Spolo¢nost KAESER chce spokojnych zakaznikov. Preto
globalna organizécia sluzieb zédkaznikom spolo¢nosti
KAESER ponuka rychly servis po celom svete. K dispozicii
su kvalifikovani servisni technici a technici, ktori pom6zu
rychlo, bez zbyto€nej byrokracie a spolahlivo v pripade
nudze kdekolvek na svete.

Testované originaine diely KAESER

Pri GdrZbe a opravach pouzivaju servisni Specialisti
KAESER len originélne diely KAESER, ktorych funkéna
spolahlivost bola preukézana pri dlhodobych skiskach.
Len originalne nahradné diely KAESER zarucuju overenu
kvalitu a pravnu istotu.



Coraz viac pouzivatel'ov stlaceneho vzduchu
sa rozhoduje pre spolocnost KAESER

Cistenie, balenie, filtrovanie

Vékuové skrutkové zariadenia KAESER so Specialnym
vakuovym skrutkovym blokom KAESER sa pouzivaju

v procesoch odsavania, balenia, testovania, suSenia a
odplynovania, ako aj pri filtracii alebo stacani flias a tub. Aj
tieto vakuové zariadenia pracuju s perspektivnym riadenim
SIGMA CONTROL 2 zalozenym na priemyselnom PC.

Uyroba PET nadob

KAESER KOMPRESSOREN vyvinul velmi ekonomicky
efektivne systémové rieenie pre tito rasticu oblast pou-
zitia. Stanica SIGMA PET AIR pozostava z nizkotlakového
stupna (skrutkovy kompresor, riadiaci vzduch) a vysokotla-
kového stupna (dotlaCaci kompresor, vyfukovany vzduchu)
s kondenzaénym susi¢om. Ich vyhodou st vyhodné ob-
staravacie a prevadzkové naklady, ako aj najvySSia mozna
prevadzkovéa spofahlivost.

Oblast pretlaku a vakua

Aplikécie duchadiel s rota¢nymi piestami alebo skrutko-
vych duchadiel KAESER (pretlak alebo podtlak) zahffaju
napriklad prevzdusfiovanie nadrzi na splaskové vody,
susenie, manipulaciu s praskovym alebo granulovanym
materidlom, Cistenie odsavanim, testovanie a balenie.

Priemysel, remeselné cinnosti, Zivnost

V suc&asnosti je stlaceny vzduch pre priemyselné podniky
dodavany hlavne pomocou skrutkovych kompresorov. Plati
to aj pre remeselnu a obchodnu sféru. Skrutkové kompre-
sory KAESER so systémom SIGMA PROFIL pdsobivo
odrazaju tento vyvoj: Na celom svete pracuju uz statisice
tychto hospodarnych a spolahlivych kompresorov.
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Seria SX - ASK

Skrutkové kompresory do 22 kW

Model Prevadzkovy Objemovy prietok max. Menovity Rozmery Pripojenie | Hladina akustic- |~ Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie pretlak vykon SxHxV Stlaceny vzduch | kého tlaku ™
Pri prevadzkovom Hnaci motor
pretlaku
bar m3/min bar kW mm dB(A) kg
75 0,34 8
SX3 10 026 1 2,2 590 x 632 x 970 59 140
75 0,37 8
SX4 10 0,37 11 3 590 x 632 x 970 60 140
13 0,26 15
G%
75 0,60 8
SX6 10 0,49 11 4 590 x 632 x 970 61 145
13 0,38 15
75 0,80 8
SX8 10 0,68 11 55 590 x 632 x 970 64 155
13 0,55 15
75 0,94 8
SM 10 10 0,78 11 55 630 x 790 x 1100 62 220
13 0,60 15
75 1,32 8
SM 13 10 1,09 11 75 630 x 790 x 1100 G% 65 240
13 0,85 15
75 1,62 8
SM 16 10 1,37 11 9 630 x 790 x 1100 66 240
13 1,09 15
6 2,16 6 67
SK 22 75 2,02 8 11 750 x 895 x 1260 312
10 1,69 1 66
13 1,33 15
G1
6 2,69 6 68
SK 25 75 2,52 8 15 750 x 895 x 1260 320
10 2,13 11 67
13 1,73 15
6 3,17 6
75 2,86 8
ASK 28 10 240 1 15 800 x 1100 x 1530 65 485
13 1,93 15
6 3,87 6
75 3,51 8
ASK 34 10 300 1 18,5 800 x 1100 x 1530 G1% 67 505
13 2,50 15
6 4,45 6
75 4,06 8
ASK 40 10 350 11 22 800 x 1100 x 1530 69 525
13 2,94 15

%)

)

Vykonové parametre podfa ISO 1217:2009, Annex C
Hladina akustického tlaku podra normy ISO 2151 a zakladnej normy ISO 9614-2, prevadzka pri maximalnom prevadzkovom pretlaku; tolerancia: +3 dB(A)

Seria ASD - CSDX

Skrutkové kompresory do 90 kW

Model Prevadzkovy Objemovy prietok max. Menovity Rozmery Pripojenie | Hladina akustic-| ~ Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie pretlak vykon SxHxV Stlaceny vzduch| kého tlaku
Pri prevadzkovom Hnaci motor
pretlaku
bar m3/min bar kw mm dB(A) kg
75 3,16 85
ASD 35 10 263 12 18,5 1460 x 900 x 1530 65 610
75 3,92 85
ASD 40 10 3,13 12 22 1460 x 900 x 1530 66 655
13 2,58 15
G1%
75 4,58 85
ASD 50 10 3,85 12 25 1460 x 900 x 1530 66 695
13 3,05 15
75 5,53 85
ASD 60 10 4,49 12 30 1460 x 900 x 1530 69 750
13 3,71 15
75 5,65 85
BSD 65 10 4,52 12 30 1590 x 1030 x 1700 69 970
13 3,76 15
75 7,00 85
BSD 75 10 5,60 12 37 1590 x 1030 x 1700 G1% 70 985
13 4,43 15
75 8,16 85
BSD 83 10 6,85 12 45 1590 x 1030 x 1700 71 1060
13 5,47 15
6 9,61 6 68
75 8,85 75 67
CSD 90 85 8,45 85 45 1790 x 1100 x 1900 67 1340
10 7,60 10 67
12 6,63 12 67
6 11,40 6 71
75 10,65 75 70
85 10,17 85 69
CSD 110 10 9.30 10 55 1790 x 1100 x 1900 G2 70 1410
12 8,20 12 69
15 7,05 15 70
6 14,70 6 73
75 12,90 75 72
85 12,00 85 72
CSD 130 10 1110 10 75 1790 x 1100 x 1900 71 1600
12 9,95 12 69
15 8,26 15 69
6 15,85 6 72
75 15,40 75 72
CSDX 145 85 14,20 85 75 2100 x 1280 x 1950 72 1890
10 12,80 10 71
12 11,63 12 71
G 2%
6 19,50 6 76
75 18,10 75 75
85 16,70 85 72
CSDX 175 10 1550 10 90 2100 x 1280 x 1950 74 2030
12 13,85 12 75
15 12,10 15 75

*)

)

Viykonové parametre podfa ISO 1217:2009, Annex C
Hladina akustického tlaku podra normy ISO 2151 a zakladnej normy ISO 9614-2, prevadzka pri maximélnom prevédzkovom pretlaku; tolerancia: +3 dB(A)
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Seria DSD az HSD

Skrutkové kompresory do 500 kW

Model Prevadzkovy Objemovy prietok max. Menovity Rozmery Pripojenie | Hladina akustic- |~ Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie pretlak vykon SxHxV Stlaceny vzduch kého
pre prevadzkovom Hnacf tlaku ™
pretlaku motor
bar m3/min bar kW mm dB(A) kg
DSD 145 75 14,00 9 75 2450 x 1730 x 2150 69 2950
DSD 175 s ]225 & % 2450 x 1730 x 2150 70 3090
DN 65
75 21,00 85
DSD 205 10 16,59 12 110 2450 x 1730 x 2150 72 3360
13 13,06 15
75 25,15 8,5
DSD 240 10 20,40 12 132 2450 x 1730 x 2150 74 3430
13 16,15 15
75 25,15 85
DSDX 245 10 20,40 12 132 2690 x 1910 x 2140 74 3950
13 16,15 15
DN 80
75 30,20 85
DSDX 305 10 24,70 12 160 2690 x 1910 x 2140 75 4450
13 19,78 15
75 37,85 8,5
ESD 375 10 30,13 12 200 2960 x 2030 x 2140 75 5000
13 24,34 15
DN 100
75 42,20 85
ESD 445 10 37,32 12 250 2960 x 2030 x 2140 76 5060
13 29,67 15
75 48,20 85
FSD 475 10 37,63 12 250 3495 x 2145 x 2360 79 6580
13 29,52 15
DN 150
75 58,40 85
FSD 575 10 47,57 12 315 3495 x 2145 x 2360 79 6750
13 37,00 15
75 66,40 85
HSD 662 10 54,44 12 360 3570 x 2145 x 2350 71 8100
13 4372 15
75 72,40 85
HSD 722 10 59,48 12 400 3570 x 2145 x 2350 72 8500
13 47,87 15
DN 150
75 78,40 85
HSD 782 10 65,31 12 450 3570 x 2145 x 2350 72 8600
13 53,07 15
75 84,40 85
HSD 842 10 71,15 12 500 3570 x 2145 x 2350 73 8700
13 58,27 15

M

)

Vykonové parametre podfa ISO 1217:2009, Annex C
Hladina akustického tlaku podfa normy ISO 2151 a zékladnej normy ISO 9614-2, prevadzka pri maximélnom prevadzkovom pretlaku; tolerancia: +3 dB(A)

SERIA SXC - AIRCENTER SX/SM/SK

Modularna s kondenzaénym susSicom a zasobnikom stlaceného vzduchu - do 15 KW

Model Prevédzkovy |  Objemovy prietok max. Menovity Model Objem Rozmery Pripojenie Hladina Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie pretlak vykon  Kondenzacny| tlakového SxHxV Stladeny | akustického
pre prevadzkovom Hnaci susic zésobnika vzduch tlaku )
pretlaku motor
bar m3/min bar kW | mm dB(A) kg
75 0,34 8
SXC3 10 0.26 1 2,2 CT4 215 620 x 980 x 1480 68 285
75 0,45 8
SXC 4 10 0,36 11 3,0 CT4 215 620 x 980 x 1480 69 285
13 0,26 15
G%
75 0,60 8 CT8
SXC6 10 0,48 11 4,0 CT4 215 620 x 980 x 1480 69 290
13 0,37 15 CT4
75 0,80 8 CT8
SXC 8 10 0,67 11 55 CT8 215 620 x 980 x 1480 69 300
13 0,54 15 CT4
AIRCENTER 3 71‘5 034 8 2,2 ABT 4 200 590 x 1090 x 1560 59 285
0 0,26 1
75 0,46 8
AIRCENTER 4 10 0,37 11 3 ABT 4 200 590 x 1090 x 1560 60 285
13 0,26 15
G%
75 0,60 8 ABT 8
AIRCENTER 6 10 0,49 11 4 ABT 4 200 590 x 1090 x 1560 61 290
13 0,38 15 ABT 4
75 0,80 8 ABT 8
AIRCENTER 8 10 0,67 11 55 ABT 8 200 590 x 1090 x 1560 64 300
13 0,55 15 ABT 4
75 0,94 8
AIRCENTER 10 10 0,78 11 55 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 62 420
13 0,60 15
75 1,32 8
AIRCENTER 13 10 1,09 1 75 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 G % 65 440
13 0,85 15
75 1,62 8
AIRCENTER 16 10 1,37 1 9 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 66 440
13 1,09 15
6 2,16 6 67
AIRCENTER 22 7.5 2,02 8 1 ABT 25 350 750 x 1370 x 1880 579
10 1,69 11 66
13 1,33 15
G1
6 2,69 6 68
AIRCENTER 25 75 2,52 8 15 ABT 25 350 750 x 1370 x 1880 587
10 2,13 11 67
13 1,73 15
Technické udaje pre vstavané kondenzacné susice
Model Kondenzacny susi¢ Tlakovy Chladivo Chladivo Sklenikovy CO: Hermeticky
Prikon rosny bod Plniace mnoZstvo potencidl ekvivalent chladiaci okruh
KW °C kg GWP t
CT4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 éno
CT8 0,28 3 R-513A 0,24 629 0,15 éno
ABT 4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 éno
ABT 8 0..28 3 R-513A 0,24 629 0,15 éno
ABT 15 0,37 3 R-513A 0,39 629 0,25 éno
ABT 25 0,41 3 R-513A 0,62 629 0,39 ano




SeriaSXT-DSD T

Modularne skrutkové kompresory s kondenzaénym susicom - do 132 kW

Model Prevédzkovy | Objemovy prietok ? max. Menovity vykon Model Rozmery Pripojenie | Hladina akus- | Hmotnost Model Prevadzkovy | Objemovy prietok max. Menovity vykon Model Rozmery Pripojenie Hladina Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie pretlak Hnaci motor Kondenzaény SxHxV Stlaceny tického pre-tlak Kompletné zariadenie pre-tlak Hnaci motor Kondenzacny SxHxV Stlaceny akustického
pre prevadzkovom susic vzduch tlaku ™ pri prevadzkovom susic vzduch tlaku ™
pretlaku pretlaku
bar m3/min bar kW mm dB(A) kg bar m3/min bar kW kW mm dB(A) kg
6 9,61 6 68
SX3T I3 o 2 22 ABT 4 590 X 905 x 970 59 185 75 885 75 67
! CSD90T 8,5 8,45 8,5 45 ABT 132 2210 x 1100 x 1900 67 1540
10 7,60 10 67
75 0,46 8 '
sX4T 10 0,37 11 3 ABT 4 590 x 905 x 970 60 185 12 6,63 12 67
13 0,26 15 6% 6 11,40 6 71
I B “ ;
SX6T 10 0,49 1 4 ABT 4 590 x 905 x 970 61 190 CSD110T ; p ; 55 ABT 132 2210 x 1100 x 1900 1610
13 038 15 ABT 4 10 9,30 10 G2 70
: 12 8,20 12 69
75 0,80 8 ABT 8 15 7,05 15 70
SX8T 10 0,68 11 55 ABT 8 590 x 905 x 970 64 200
13 0,55 15 ABT 4 6 14,70 6 i
- 75 12,90 75 72
75 0,94 8 85 12,00 8,5 72
’ ) D130T 7! ABT 132 2210x 11 1 1
SM10T 10 078 1 55 ABT15 | 630x1090x 1100 62 295 CSD 130 10 11,10 10 s 8 0x1100x 1900 71 800
13 0,60 15 12 9,95 12 69
75 132 8 15 8,26 15 69
SM13T 10 1,09 1 75 ABT 15 630 x 1090 x 1100 G % 65 315 6 15,85 6 72
13 085 15 75 15,40 75 72
75 1,62 8 CSDX 145 T 8,5 14,20 8,5 75 ABT 200 2520 x 1280 x 1950 72 2170
SM16 T 10 1,37 11 9 ABT 15 630 x 1090 x 1100 66 315 10 12,80 10 71
13 1,09 15 12 11,63 12 71
6 19,50 6 G 2% 76
6 216 6 67 75 18,10 75 75
SK22T 75 2,02 8 11 ABT 25 750 x 1240 x 1260 387 85 16,70 85 72
10 169 1 61 66 CSDX175T 10 1550 10 90 ABT 200 2520 x 1280 x 1950 74 2310
13 1,33 15 12 13,85 12 75
15 12,10 15 75
6 2,69 6 68
SK25T 75 2,52 8 15 ABT 25 750 x 1240 x 1260 395 DSD145T 75 14,00 9 75 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 69 3220
10 2,13 11 67 75 16.92 85
13 1,73 15 DSD175T 1’0 13’60 1’2 90 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 70 3630
6 3,17 6 75 21,00 85 DN 65
75 2,86 8 DSD205T 10 16,59 12 110 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 72 3630
ASK28 T 10 240 1 15 ABT 40 800 x 1460 x 1530 65 580 13 13,06 15
13 1,93 15 75 25,15 85
6 3,87 6 DSD240 T 10 20,40 12 132 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 74 3700
ASK 34T I3 o 2 185 ABT40 | 800x1460x1530 | G 1% 67 600 13 16,15 15
13 2,50 15
6 4,45 6
75 4,06 8
ASK40T 10 352 1 22 ABT 40 800 x 1460 x 1530 69 620
13 2,94 15
75 316 85 Technické udaje pre vstavané kondenzacné susice
ASD35T ’ ! ’ 18,5 ABT 60 1770 x 900 x 1530 65 705
10 2,63 12
75 3,92 85 Model Kondenzagny susic Tlakovy Chladivo Chladivo Sklenikovy CO Hermeticky
AsD40T 1g g;g 12 22 ABT 60 1770x 900 x 1530 66 750 Prikon rosny bod Plniace mnoZstvo potencidl ekvivalent chladiaci okruh
: G1%
75 458 8,5
ASD50T 10 385 12 25 ABT 60 1770 x 900 x 1530 66 790 KW % kg GWP t
13 3,05 15
75 5,53 85 ABT 4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 ano
ASDG60 T 10 4,49 12 30 ABT 60 1770 x 900 x 1530 69 845
13 3,71 15 ABT 8 0,28 3 R-513A 0,24 629 0,15 éno
75 5,65 85 ABT 15 037 3 R-513A 0,39 629 0,25 4no
BSD65T 10 452 12 30 ABT 83 1990 x 1030 x 1700 69 1100
13 3,76 15 ABT 25 041 3 R-513A 062 629 039 ano
75 7,00 85
BSD75T 10 5,60 12 37 ABT 83 1990 x 1030 x 1700 G1% 70 1115 ABT 40 0,60 3 R-513A 0,41 629 0,26 -
13 443 15
75 8,16 85 ABT 60 0,80 3 R-513A 0,75 629 0,47 -
BSD 83T 10 6,85 12 45 ABT 83 1990 x 1030 x 1700 71 1190
13 5,47 15 ABT 83 0,90 3 R-513A 1,20 629 0,75 -
ABT 132 1,30 3 R-513A 1,04 629 0,65 -
ABT 200 1,60 3 R-513A 1,10 629 0,69 -
7 Vykonové parametre podra ISO 1217:2009, Annex C ABT 250 1.80 3 R-513A 171 629 1,08 -

") Hladina akustického tlaku podla ISO 2151 a zékladnej normy 1SO 9614-2, prevadzka pri maximalnom prevadzkovom pretlaku a maximalnom pocte otécok; tolerancia: +3 dB(A)



Séria SM - CSDX SFC SERIA DSD - HSD SFC

Modularne skrutkové kompresory so SIGMA FREQUENCY CONTROL - do 90 kW Modularne skrutkové kompresory so SIGMA FREQUENCY CONTROL - do 515 kW
Model Prevadzkovy = Objemovy prietok max. Menovity min. Rozsah Rozmery Pripojenie Hladina Hmotnost Model Prevédzkovy | Objemovy prietok max. Menovity min. Rozsah Rozmery Pripojenie Hladina Hmotnost
pretlak | Kompletné zariadenie | pretlak vykon tlakové otdcéok SxHxV Stladeny | akustického pretlak | Kompletné zariadenie | pretlak vykon tlakové otacok SxHxV Stlaceny | akustického
pre prevadzkovom Hnaci pasmo min.—max. vzduch tlaku ) pre prevadzkovom Hnaci pasmo min.—max. vzduch tlaku
pretlaku motor pretlaku motor
bar m3/min bar kW bar ot./min mm dB(A) kg bar m3/min bar kw bar ot./min mm dB(A) kg
75 0,39-1,40 8 1200 - 3766
SM 13 SFC 10 0,40-1,19 1 75 £0,1 1500 - 3884 630 x 790 x 1100 G% 67 250 DSD 145 SFC 75 3,67-15,73 85 75 £0,1 450 - 1667 2690 x 1730 x 2150 70 3190
13 0,42-0,95 15 2000 - 4025
75 0,62-1,98 8 1200 - 3510 DSD 175 SFC 713 ggg B 1223 10 90 +0,1 igg _ 1%3 2690 x 1730 x 2150 71 3330
SK 22 SFC 10 0,63-1,67 1 1 £0,1 1500 — 3552 750 x 895 x 1260 67 329 ’ '
13 0,57-1,38 15 1800 - 3660 DN 65
G1 75 4,45-2122 10 450 - 1883
75 0,81-2,55 8 1200 - 3660 DSD 205 SFC 10 4,20 - 18,30 10 110 +0,1 450 - 1645 2690 x 1730 x 2150 73 3340
SK 25 SFC 10 0,84-2,25 11 15 £0,1 1500 — 3696 750 x 895 x 1260 68 337 13 4,97 -15,16 15 650 - 1713
13 0,83-1,91 15 1800 - 3872
75 5,57 - 23,47 85 450 - 1673
DSD 240 SFC 10 5,33 - 20,08 12 132 £0,1 550 - 1800 2690 x 1730 x 2150 75 3670
75 0,94 - 3,60 8 1060 — 3691 13 4,96 - 16,57 15 650 - 1877
ASK 34 SFC 10 0,80 - 3,14 11 18,5 £0,1 1075 - 3752 800 x 1100 x 1530 68 530
13 0,88-2,70 15 1420 - 3865
G1% 75 5,57 -27,17 85 450 - 1933
75 0,94 -4,19 8 900 - 3692 DSDX 245 SFC 10 5,58 - 23,35 12 132 £0,1 550 — 2087 2940 x 1910 x 2140 75 4700
ASK 40 SFC 10 0,80 - 3,71 11 22 £0,1 900 - 3741 800 x 1100 x 1530 70 550 13 4,95-19,27 15 650 — 2149
13 0,88 -3,17 15 1200 - 3870 DN 80
75 6,85 - 33,03 85 450 - 1985
DSDX 305 SFC 10 5,35 - 28,46 12 160 £0,1 450 - 2052 2940 x 1910 x 2140 76 4800
13 5,18 — 24,01 15 550 - 2191
ASD 35 SFC 75 0,88 -4,00 85 18,5 0,1 767 - 3033 1540 x 900 x 1530 G1% 67 700
75 8,6-37,6 85 450 - 1850
ESD 375 SFC 10 8,22 - 32,51 12 200 +0,1 550 - 1952 3200 x 2030 x 2140 76 5480
ASD 40 SFC 75 1,05 - 4,64 85 22 0,1 900 - 3563 1540 x 900 x 1530 G1% 68 755 13 6,4-27,48 15 550 - 2037
DN 100
75 10,6 - 43,2 85 450-1710
75 1,07-5,27 85 750 - 3433 ESD 445 SFC 10 8,33 -37,89 12 250 +0,1 450 - 1884 3200 x 2030 x 2140 77 5660
ASD 50 SFC 10 1,00 - 4,58 13 25 0,1 900 - 3550 1540 x 900 x 1530 68 735 13 7,77-31,94 15 550 - 1960
13 0,93-382 13 900 - 3100
G1%
75 1,26 - 6,17 85 750 - 3330
ASD 60 SFC 10 1,00-4,76 15 30 £0,1 900 - 3750 1540 x 900 x 1530 70 795 FSD 475 SFC 713 ;Ogg ~ ﬁgg ?5 250 £0,1 ggg B ;?gg 3740 x 2145 x 2360 DN 150 79 6930
13 0,93-4,14 15 900 - 3366 ’ '
75 13,33 - 59,83 85 450 - 1870
75 1,54 7,44 10 900 - 3933 FSD 575 SFC 10 12,9-50,85 12 315 £0,1 550 — 2050 3740 x 2145 x 2360 DN 150 80 7300
BSD 75 SFC 10 1,51-6,51 10 37 0,1 900 - 3500 1665 x 1030 x 1700 G1% 72 1020 13 11,55 -45 15 650 — 2257
13 1,16 - 5,54 15 900 - 3719
75 10,4 - 66,35 85 450 - 1710
©SD 90 SFC 75 1,94 - 8,66 8,5 45 101 900 - 3522 1840 x 1100 x 1900 71 1370 HSD 662 SFC 10 85-575 12 382 £0,1 450 1863 4370 x 2145 x 2350 73 9100
10 1,79-7,50 12 ’ 1000 - 3600 68
75 11,90 - 77,80 85 450 - 1690
75 2,29-10,48 85 900 - 3667 70 HSD 782 SFC 10 10,00 - 65,50 12 410 +0,1 450-1723 4370 x 2145 x 2350 DN 150 74 9600
CSD 110 SFC 10 1,90-9,14 12 55 0,1 900 - 3730 1840 x 1100 x 1900 G2 69 1390 13 8,00-55,78 15 450 - 1860
13 1,58-7,79 15 900 - 3711 70
75 11,90 - 87,30 8 450-1813
75 2,90-12,82 85 900 - 3610 73 HSD 842 SFC 10 10,00 - 74,44 12 515 +0,1 450 - 1895 4370 x 2145 x 2350 75 10100
CSD 130 SFC 10 2,31-11,37 12 75 0,1 900 - 3845 1840 x 1100 x 1900 72 1420 13 8,00 - 63,44 15 450 - 2045
13 1,88-9,18 15 900 - 3750 70
CSDX 145 SFC 75 3,55 - 14,53 85 75 £0,1 1000 - 3387 2100 x 1280 x 1950 72 1700
G 2%
75 3,83-17,11 8,5 900 - 3497 73
CSDX 175 SFC 10 3451433 12 90 £0,1 1000 - 3500 2100 x 1280 x 1950 7 1870

7 Vykonové parametre podra ISO 1217:2009, Annex E
") Hladina akustického tlaku podra ISO 2151 a zakladnej normy ISO 9614-2, prevadzka pri maximalnom prevédzkovom pretlaku; tolerancia: +3 dB(A)
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Seria AIRCENTER SFC - DSD T SFC

Modularne skrutkové kompresory so SIGMA FREQUENCY CONTROL a kondenzacné susice - do 132 kW

Model Prevédzkovy | Objemovy prietok max. Menovity vykon Rozsah Model Rozmery Pripojenie | Hladina | Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie | pretlak Hnaci motor otédcok Kondenzacny SxHxV Stlaceny | akustického
pre prevadzkovom min. —max. susic vzduch tlaku )
pretlaku

bar m3/min bar kW ot./min mm dB(A) kg
75 0,39-1,40 8 1200 - 3766

AIRCENTER 13 SFC 10 0,40-1,19 1 75 1500 - 3884 ABT 15 630 x 1220 x 1720 G% 67 450
13 0,42-0,95 15 2000 - 4025
75 0,62-1,99 8 1200 - 3510

AIRCENTER 22 SFC 10 0,63-1,68 1 1 1500 — 3552 ABT 25 750 x 1370 x 1880 G1 67 596
13 0,57-1,38 15 1800 - 3660
75 0,81-257 8 1200 - 3660

AIRCENTER 25 SFC 10 0,84 -2,27 1 15 1500 - 3696 ABT 25 750 x 1370 x 1880 G1 68 604
13 0,83-1,91 15 1800 - 3872
75 0,39-1,40 8 1200 - 3766

SM 13 T SFC 10 0,40-1,19 1 75 1500 - 3884 ABT 15 630 x 1090 x 1100 G% 67 325
13 0,42-0,95 15 2000 - 4025
75 0,62-1,99 8 1200 - 3510

SK 22T SFC 10 0,63-1,68 11 1 1500 - 3652 ABT 25 750 x 1240 x 1260 G1 67 404
13 0,57-1,38 15 1800 - 3660
75 0,81-257 8 1200 - 3660

SK 25T SFC 10 0,84 -2,27 11 15 1500 - 3696 ABT 25 750 x 1240 x 1260 G1 68 412
13 0,83-1,91 15 1800 - 3872
75 0,94 - 3,60 8 1060 - 3691

ASK 34 T SFC 10 0,80-3,14 11 18,5 1075 - 3752 ABT 40 800 x 1460 x 1530 G1% 68 625
13 0,88-2,70 15 1420 - 3865
75 0,94 -4,19 8 800 - 3672

ASK 40 T SFC 10 0,80-3,71 11 22 900 - 3741 ABT 40 800 x 1460 x 1530 G1% 70 645
13 0,88-3,18 15 1200 - 3870

ASD 35T SFC 75 0,88 -4,00 85 18,5 767 - 3033 ABT 60 1540 x 900 x 1530 G1% 67 795

ASD 40 T SFC 75 1,05-4,64 85 22 900 - 3563 ABT 60 1850 x 900 x 1530 G1% 68 850
75 1,07 -5,27 85 750 - 3433

ASD 50 T SFC 10 1,00 - 4,58 13 25 900 - 3550 ABT 60 1850 x 900 x 1530 68 830
13 0,93-382 13 900 - 3100

G1%

75 1,26 -6,17 85 750 - 3330

ASD 60 T SFC 10 1,00-4,76 15 30 900 - 3750 ABT 60 1850 x 900 x 1530 70 890
13 0,93-4,14 15 900 - 3366
75 1,54 -7,40 10 900 - 3933

BSD 75 T SFC 10 1,51-6,51 10 37 900 - 3500 ABT 83 | 2080x1005x1700 | G 1'% 72 1200
13 1,16 - 5,54 15 900 - 3719
75 1,94 - 8,66 8,5 900 - 3522 71

CSD 90 T SFC 10 179-750 12 45 1000 - 3600 ABT 132 | 2260 x 1100 x 1900 68 1570
75 2,29-10,48 85 900 - 3667 70

CSD 110 T SFC 10 1,90-9,14 12 55 900 - 3730 ABT 132 | 2260 x 1100 x 1900 G2 69 1590
13 1,58-7,79 15 900 - 3711 70
75 2,90-12,82 85 900 - 3610 73

CSD 130 T SFC 10 2,31-11,37 12 75 900 - 3845 ABT 132 | 2260 x 1100 x 1900 72 1620
13 1,88-9,18 15 900 - 3750 70

%)

)

Vykonové parametre podfa ISO 1217:2009, Annex E
Hladina akustického tlaku podra ISO 2151 a zakladnej normy ISO 9614-2, prevadzka pri maximalnom prevédzkovom pretlaku a maximalnom pocte otacok; tolerancia: +3 dB(A)

Model Prevédzkovy | Objemovy prietok max. Menovity vykon Rozsah Model Rozmery Pripojenie | Hladina | Hmotnost
pretlak Kompletné zariadenie | pre- Hnaci motor otacok Kondenzaény SxHxV Stlaceny | akustického
pre prevadzkovom tlak min.—max. susic vzduch tlaku
pretlaku
bar m3/min bar kW ot./min mm dB(A) kg
CSDX 145 T SFC 75 3,55-14,53 85 75 1000 - 3387 ABT 200 | 2520 x 1280 x 1950 72 1980
G 2%
75 3,83-17,11 8,5 900 - 3497 73
CSDX 175 T SFC 10 3451433 12 90 1000 - 3500 ABT 200 | 2520 x 1280 x 1950 7 2150
DSD 145 T SFC 75 3,67-15,73 8,5 75 450 — 1667 ABT 250 2990 x 1730 x 2150 70 3470
75 3,67-18,43 450 - 1942
DSD 175 T SFC 10 350 - 15,60 10 90 450 - 1700 ABT 250 | 2990 x 1730 x 2150 7 3610
DN 65
75 4,45-2122 10 450 - 1883
DSD 205 T SFC 10 4,20 - 18,30 10 110 450 — 1645 ABT 250 | 2990 x 1730 x 2150 73 3620
13 4,97 -15,16 15
75 5,57 - 23,47 85 450 - 1673
DSD 240 T SFC 10 5,33 - 20,08 12 132 550 - 1800 ABT 250 | 2990 x 1730 x 2150 75 3950
13 4,96 - 16,57 15 650 - 1877
Technické udaje pre vstavané kondenzacné susice
Model Kondenzacny susi¢ Tlakovy Chladivo Chladivo Sklenikovy CO: Hermeticky
Prikon rosny bod Plniace mnoZstvo potencidl ekvivalent chladiaci okruh
kw °C kg GWP t
ABT 4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 éno
ABT 8 0,28 3 R-513A 0,24 629 0,15 éno
ABT 15 0,37 3 R-513A 0,39 629 0,25 éno
ABT 25 0,41 3 R-513A 0,62 629 0,39 éno
ABT 40 0,60 3 R-513A 0,41 629 0,26 -
ABT 60 0,80 3 R-513A 0,75 629 0,47 -
ABT 83 0,90 3 R-513A 1,20 629 0,75 -
ABT 132 1,30 3 R-513A 1,04 629 0,65 -
ABT 200 1,60 3 R-513A 1,10 629 0,69 -
ABT 250 1,80 3 R-513A 1,71 629 1,08 -
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Viac stlaceného vzduchu s mensim mnozstvom energie

Doma na celom svete

Spolo¢nost KAESER KOMPRESSOREN je ako jeden z naj-
vacsich vyrobcov kompresorov a poskytovatelov systémov du-
chadiel a pneumatickych systémov pritomna na celom svete:

Vo viac ako140 krajinach nase vlastné dcérske spolo¢nosti a
partnerské firmy zabezpeduiju, Ze pouZivatelia moézu vyuzivat
najmodernejsie, G¢inné a spolahlivé pneumatické zariadenia
a duchadla.

Skuseni konzultanti a inzinieri ponukaju komplexné poraden-
stvo a vyvijaju individualne, energeticky efektivne rieSenia pre
vSetky oblasti pouzitia stlacéeného vzduchu a dichadiel. Glo-
balna pocitacova sief medzinarodnej skupiny firiem KAESER
spristupriuje know-how tohto dodavatela systémov vSetkym
zakaznikom na celom svete.

Vysoko kvalifikovana, celosvetovo prepojena obchodna a
servisna organizacia zabezpecuje nielen optimalnu Géinnost
na celom svete, ale aj maximalnu moznu dostupnost vSetkych
produktov a sluzieb spolo€nosti KAESER.

() MirConsulting

Air Consulting, spol. s r. 0. - Krajinsk&a 92 - 821 06 Bratislava
Tel.: 00421 2 4020 2080; E-Mail: info@airconsulting.sk ; Website: www.kaeser.sk - www.airconsulting.sk
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